
Présentation

EXCELFLEX® SOLAR est un nouveau revêtement d’étanchéité associant :

- une membrane d’étanchéité bitumineuse à base du liant exclusif 
ALPA® breveté ;

- un film photovoltaïque souple de type a-Si, intégré industriellement 
à la membrane bitumineuse.

Le raccordement électrique est réalisé 
en surface.

DDESTINATIONESTINATION ETET DDOMAINEOMAINE DD ’’EMPLOIEMPLOI

Toitures-terrasses inaccessibles, 
de pentes minimales 3%

Travaux neufs ou de réfection.

PROCÉDÉ D ’ÉTANCHÉITÉ ÉQUIPÉ DE PANNEAUX SOLAIRES

EXCELFLEX® SOLAR

DD IMENSIONSIMENSIONS ETET

POIDSPOIDS

DESDES ROULEAUXROULEAUX

Longueur

Epaisseur 6 m 3 m

3 mm 42 kg 21 kg

4 mm 48 kg 34 kg



L ’ a r m a t u r e  C o m p o s i t e  
P o l y e s t e r - V e r r e  c o n f è r e  à
E X C E L F L E X ® S O L A R  :

u n e  t r è s  g r a n d e  s t a b i l i t é
d i m e n s i o n n e l l e  ( < 1 0 / 0 0 )

u n  n i v e a u  é l e v é  d e
p e r f o r m a n c e s  m é c a n i q u e s  :
R  t r a c t i o n >  8 0 0  N / 5 c m

Longueur 

du rouleau

Puissance 

maximale installée

3 m 136 Wc

6 m 272 Wc

P u i s s a n c e  é l e c t r i q u e

P r é s e n t a t i o n

C a r a c t é r i s t i q u e s  
d e  l ’ E X C E L F L E X ® S O L A R

www.axter.eu

Caractéristiques techniques

L e  l i a n t  A L P A ® e s t  l ’ é l é m e n t
c o n s t i t u t i f  e s s e n t i e l  d e  l a
m e m b r a n e  E X C E L F L E X ® S O L A R .  

D e p u i s  s a  c r é a t i o n  e n  1 9 7 8 ,  l e  l i a n t
A L P A ® ,  b r e v e t é  e t  c o m m e r c i a l i s é
d e p u i s  d a n s  p l u s  d e  4 3  p a y s ,  a
a s s u r é  l ’ é t a n c h é i t é  d e  p l u s  d e  
2 0  m i l l i o n s  d e  m ² .  

A u j o u r d ’ h u i  e n c o r e ,  c ’ e s t  l a  s o l u t i o n
l a  p l u s  p e r f o r m a n t e  p o u r  r é a l i s e r
l ’ é a n c h é i t é  d e s  r é a l i s a t i o n s
c o n t e m p o r a i n e s  a v e c  t o i t u r e s
t e r r a s s e s .

L e s  d i f f é r e n c e s  d e  t e m p é r a t u r e ,  l e s
m o u v e m e n t s  d u  b â t i m e n t ,  l e s
a g r e s s i o n s  d e s  U V  s o n t  l e s
p r i n c i p a l e s  c a u s e s  d u  v i e i l l i s s e m e n t
d ’ u n e  é t a n c h é i t é .

P o u r  ê t r e  r é e l l e m e n t  p e r f o r m a n t ,  u n
p r o d u i t  d ’ é t a n c h é i t é  d o i t  p r é s e n t e r
d e  b o n n e s  c a r a c t é r i s t i q u e s  à  l ’ é t a t
n e u f ,  m a i s  a u s s i  e t  s u r t o u t  l e s
c o n s e r v e r  a u  f i l  d u  t e m p s .

T e s t é  e n  l a b o r a t o i r e  d a n s  d e s
c o n d i t i o n s  d e  v i e i l l i s s e m e n t
a c c é l é r é  d e  1 2  m o i s
( c o r r e s p o o n d a n t  à  u n e  d u r é e  d e  v i e
d e  2 5  à  3 0  a n s  e n  t o i t u r e ) ,  l e s
c a r a c t é r i s t i q u e s  d u  l i a n t  A L P A ®

r e s t e n t  q u a s i m e n t  l e s  m ê m e s  q u ’ à
l ’ é t a t  n e u f .

C a r a c t é r i s t i q u e s  
d u  l i a n t  A L PA ®

Pliabilité à froid

Température 

de Bille Anneau (TBA)

Allongement rupture


